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(54) Table comportant des pieds repiiables. 



(g) Table constitute d*un plateau 1 et des pieds 2-3-4-5 
articules par rapport audit plateau 1. 
Dans cette table : 

— (e plateau 1 est constitu6 par un ensemble monobloc 
obtenu par extrusicn-soufflage, des gorges p£riph£riques 8-9 
etant prevues a ta partie infeneure du plateau, ces gorges 
etant parueflernent fermees par una pluraGte de butees flexi- 
bles 10-11 obtenues egalement directement lors du moulage; 

— les pieds 2-3 et 4-5 sont susceptibies d'fitre encastres 
en force dans les gorges precttees; 

— des moyens de blocage en position ouverte son assories 
aux pieds precites. 
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TABLE COM PORTA NT PES PIEDS REPLIABLES . 

La presente invention concerne un nouveau type de 
table dont les pieds peuvent Stre replies et eventuel- 
lement regies en longueur. 

Les tables a pieds escamotables , ou tables pliantes, 
sont connues depuis tres longtemps et ont ete proposees 
essentiellement dans le cas ou de telles tables sont des- 
tinees a n'etre utilisees que de temps en temps et/ou a 
etre transportees et ce, notamraent en vue d'en faciliter 
le stockage. 

D'une maniere generale, on peut dire que les solu- 
tions proposees a ce jour consistent a rapporter des 
pieds articules, par exemple au moyen de pieces de liai- 
son vissees. 

Une telle liaison entre le plateau proprement dit 
et les pieds, non seulement augmente les couts de fabri- 
cation mais egalement, rend ces articles sensibles aux 
intemperies, les vis utilisees pouvant rouiller. 

Or on a trouve, et c'est ce qui fait 1'objet de la 
presente invention, un nouveau type de table qui surmonte 
les inconvenients des solutions proposees a ce jour* 

D»une maniere generale, la table selon 1 1 invention 
est du type constitue d'un plateau et de pieds articules 
par rapport audit plateau et elle se caracterise par le 
fait que : 

- le plateau est constitue par un ensemble monobloc 
obtenu selon la technique de raoulage dite par extrusion- 
soufflage (de- polyethylene par exemple), des gorges peripheriques 
etant prevues a la partie inferieure du plateau, ces 
gorges etant partiellement fermees par une pluralite de 
butees f lexibles bbtenues egalement directement lors du 
moulage , 

- les pieds sont constitues par des tubes, sus- 
ceptibles d'etre encastres en force dans les gorges pre- 
citees ; ils sont avantageusement a base de tube de sec- 
tion circulaire, en forme de U ; « 
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- des moyens de blocage en position ouverte, de type 
connu (compas) sont associes aux pieds precites. 

Avantageusement et en pratique : 

- le dessous du plateau comporte egalement des ner- 
vures permettant d'en ameliorer la rigidite, 

- les pieds replies sont totalement escamotes dans 
des gorges peripheriques longitudinales, 

- les moyens de maintien en position ouverte desdits 
pieds sont constitues par des systemes a compas de type 
connu, montes, d'une part pivotant sur chacun des pieds 
et, d' autre part, egalement pivotant sur des cornieres en 
T dont la fixation sur le plateau est obtenue par sur- 
moulage. 

L' invention et les avantages qu'elle apporte seront 
cependant mieux compris grace a 1'exemple de realisation 
donne ci-apres a titre indicatif mais non limit atif t et 
qui est illustre par les schemas annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue de dessous en perspective 
d'une table conforme a !• invention, les pieds etant re- 
plies a I'interieur du plateau de ladite table, 

- la figure 2 est une vue similaire a la figure 1, 
montrant la raaniere dont est assure le maintien des pieds 
lorsque la table est ouverte, 

- les figures 3 et 4 sont des vues partielles, en 
coupe selon les axes XX et YY montrant la maniere dont est 
assure* le maintien des tubes constituant les pieds dans 
une table realisee selon 1' invention. 

Si l»on se reporte aux figures annexees, la table 
conforme a 1- invention est constitute essentiellement 
d'un plateau (1) obtenu selon la technique classique 
d'extrusion-soufflage bien connue des techniciens et qui 
ne sera done pas decrite en detail par mesure de simpli- 
fication. De preference, un tel plateau (1) est a base de 
polyethylene qui presente l'avantage de bien se preter 
a la technique d • extras ion-soufflage et qui, par ailleurs. 
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est imputrescible insensible au rayonnement ultra-violet, 
aux matieres detergentes. 

Ce plateau (1) a une configuration telle que sa 
face inferieure presente des gorges peripheriques desti- 
nees a assurer non seulement le maintien des pieds pivo- 
tants que comporte une telle table mais egalement, 
l'escamotage desdits pieds lorsqu'ils sont replies, 

Ainsi que cela ressort clairement des schemas anne- 
xes, dans l'exemple de realisation illustre, les pieds 
( 2-3-4-5). sont formes d» elements tubulaires en forme de U "en dur 
aluminium par exeraple. Les bases (6-7) de ces elements 
tubulaires sont emmanchees en force dans les gorges peri- 
pheriques (8) et (9). Le maintien des bases (6) et (7) 
est assure par des butees (10-11) obtenues directement 
lors du moulage. Ces butees sont, dans le cas present, au 
nombre de trois pour chacune des bases (6) et (7). 

Afin d • assurer, le maintien en position ouverte des 
pieds, aes sys t ernes de blocage conventionnels sont ega- 
lement prevus. Dans le mode de realisation illustre, ces - 
systemes de blocage sont constitues de compas (12). Cha- 
que compas (12) est fixee d ; une part a l'un des pieds, 
par une articulation (13) et, d' autre part, a un T (14) 
noye par surmoulage a l'interieur du plateau (1). Les T 

(14) sont disposes a l'interieur de gorges longitudinaies 

(15) , ces gorges ayant des dimensions telles que lorsque 
les pieds sont replies, ils se trouvent escamotes et dis- 
poses cote a cote a l'interieur desdites gorges". Des 
butees laterales (16>, visibles uniquement a la figure 1, 
sont egalement prevues afin d» assurer le maintien des 
pieds en position escamotee. 

Par ailleurs, des nervures (17) sont prevues dans 
la partie centrale afin d'ameliorer la rigidite de 1« en- 
semble. 

Par rapport aux tables anterieures, une telle table 
presente une grande legerete, peut etre produite en grande 
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serie, et peut etre roontee sans necessiter d'outillage 
m special. De plus, par la nature meme du materiau dans 

laquelle elle est realisee, elle est pratiqueinent impu- 

trescible , insensible aux UV. 

Bien entendu, 1* invention n'est pas limitee a 

l'exemple de realisation decrit precederament , mais elle 

en couvre egalement toutes les variantes realisees dans 

le meme esprit. 

Ainsi, il pourrait etre envisage d« assurer le bloca- 

ge des pieds en position ouverte, non pas en utilisant 
des systemes a compas tels que decrits precedemment mais 

tout autre moyen equivalent, par exemple en prevoyant des 
gorges additionnelles dans la partie centrale, paralleles 
aux gorges (8) et (9) et dans lesquelles viendrait s'em- 
boiter en force une traverse reliee aux pieds. 

II pourrait egalement etre envisage de realiser des 
tables constitutes de deux plateaux articules l'unpar rapport 
a !• autre, ces plateaux etant obtenus directement par 
moulage. Dans une telle variante, chacun des plateaux 
comporterait des pieds escamotables realises conformed 
ment a !• invention et, par ailleurs, il pourrait etre 
envisage de donner aux nervures (17) une configuration 
permettant d'y stocker des accessoires divers (bouteil- 
les, pigue-niques . . . ) . 

De plus, comme.le plateau est creux, il est possible 
de lui adjoindre un lest permettant d'ameliorer encore 
la stabilite de la table. 
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REVENDICATIONS 
1/ Table constitute d'un plateau (1) et de pieds 
(2-3-4-5) articules par rapport audit plateau (1), carac- 
terisee par le fait que : 

- le plateau (1) est constitue par un ensemble mono- 
bloc obtenu selon la technique de moulage dite par 
extrusion-soufflage, des gorges peripheriques (8-9) etant 

'prevues a la partie inferieure du plateau, ces gorges 
etant partiellement fermees par une pluralite de butees 
flexibles (10-11) obtenues egalement directement lors du 
moulage ; 

- les pieds (2-3) et (4-5) sont susceptibles d'etre 
encastres en force dans les gorges precitees ; 

- des raoyens de blocage en position ouverte sont 
associes aux pieds precites. 

2/ Table selon la revendication 1, caracterisee par 
le fait que les pieds (2-3) et (4-5) sont constitues par 
des tubes, de preference de section circulaire, en forrae 
de U* 

3/ Table selon I'une des revendications 1 et 2, 
caracterisee par le fait que le plateau (1) comporte des 
nervures (17) destinees a en ameliorer la rigidite. 

4/ Table selon l'une des revendications 1 a 3, 
caracterisee par le fait que les pieds replies sont tota- 
lement escamotes dans des gorges peripheriques addition- 
nelles longitudinales. 

5/ Table selon I'une des revendications 1 a 4; 
caracterisee par le fait que les moyens de raaintien en 
position ouverte des pieds sont constitues par des sys- 
temes a compas (12) montes, d'une part pivotant sur cha- 
cun des pieds et, d* autre part, egalement pivotant sur 
des cornieres (14) noyees par surmoulage a l'interieur 
du plateau (1). 
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A TABLE COMPRISING FOLPABLE LEGS 

The present invention is concerned with a new type of a table, of which 
the legs can be folded and, if need be, adjusted in their length. 

Tables with retractable legs, or folding tables, have been known for a long 
time and have been proposed mainly in cases where the tables are to be used 
only occasionally and / or need to be transported, particularly in view of 
facilitating their storage. 

In general terms, one can say that the solutions suggested to this day 
consist in holding in position hinged legs, for example by means of screwed on 
linkage members. 

Such a linkage between said table top proper and the legs not only 
increases manufacturing costs, but also makes such articles vulnerable to 
adverse weather conditions, since the screws used may rust. 

A new type of table has been designed, which overcomes the drawbacks 
of the solutions proposed to this day, and which is the object of the present 
invention. 

In general terms, the table according to the invention is of the type 
comprised of a table top and of legs, hingedly connected to said table top, and it 
is characterized in that : 

- the table top is formed as a single block obtained by a molding technique 
called M blow-molding " (for instance, of polyethylene), with peripheral grooves 
being provided on the underside of the table top, these grooves being partly 
closed by a plurality of flexible stoppers, also formed directly during the molding, 

- the legs are formed from tubes which can be force-fitted in said grooves; 
they are advantageously formed from U-shaped tubes of circular cross-section; 

- means of a known type (compass type) are associated with said legs for 
locking the same in their unfolded position. 

Advantageously, in practice : 

- the underside of the table top further carries ribs for improving rigidity ; 

- the legs, when folded up, are wholly housed in peripheral longitudinal 
grooves ; 
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- the means for maintaining said legs in their unfolded position are 
comprised of known compass-type systems, mounted, on the one hand pivotally 
to each leg and, on the other hand, also pivotally to T-shaped members which 
have been fixed to the table top by overmolding. 

5 The invention and the advantages it provides will however be better 

understood from the exemplary embodiment described hereafter for illustrative 
but non-limiting purposes, and which is illustrated in the appended schematic 
drawings, wherein : 

- figure 1 is a perspective view of the underside of a table in accordance 
io with the invention, with the legs being folded back inside said table top, 

- figure 2 is a view similar to that of figure 1 , showing the manner in which 
holding of the legs is ensured when the table is unfolded, 

- figures 3 and 4 are partial views, taken in cross-section along lines XX 
and YY, and showing the manner in which the tubes forming the legs are 

is retained in the table top according to the invention. 

Referring now to the appended drawings, the table in accordance with the 
invention is comprised essentially of a table top (1) manufactured by a 
conventional blow-molding technique well known to those skilled in the art and, 
accordingly, for reasons of concision, will not be described in more detail. 
20 Preferably, such a table top (1) is based on polyethylene, which offers the 

advantage of being easy to process by the blow-molding technique and which, 
furthermore, does not decay, and is insensitive to ultraviolet radiations and to 
detergent substances. 

This table top (1) has a configuration such that its lower face is provided 
25 with peripheral grooves designed not only for holding the pivoting legs that such 
a table comprises, but also for housing said legs when they are folded back. 

As is clearly apparent from the appended drawings of the embodiment 
illustrated, the legs (2 - 3 - 4 - 5) are formed from tubular members having the 

.shape of a" U n ancLmade, for, example, from duralumin. The bases .(6. - 7). of 

30 these tubular members are force-fitted into the peripheral grooves (8) and (9). 
The retention of the bases (6) and (7) is ensured by stoppers (10-11) formed 




directly in the molding operation. In the present case, the number of stoppers is 
three for each one of the bases (6) and (7). 

In order to ensure that the legs remain in their unfolded position, 
conventional locking systems are also provided. In the embodiment illustrated, 
5 these locking systems (12) are of the compass type. Each compass-type locking 
system (12) is attached, on the one hand, via a pivot (13) to a leg and, on the 
other hand, to a T (14) embedded by molding in the table top (1). The Ts (14) 
are positioned inside longitudinal grooves (15), these grooves being dimensioned 
in such a manner that, when the legs are folded, they are housed and positioned 
10 side by side within said grooves. Lateral stoppers (16), visible only in figure 1 , are 
also provided in order to ensure the retaining of the legs in the folded position. 

Furthermore, ribs (17) are formed in the central part for improving the 
overall rigidity. 

Compared to former tables, such a table is very light, can be mass- 
is produced, and can be assembled without requiring any special tooling. 

Furthermore, owing to the nature of the material from which it is made, it can 
practically not decay and is insensitive to UV radiations. 

Clearly, the invention is not limited to the exemplary embodiment 
described above, but encompasses all other alternate versions thereof, 
20 construed in the same spirit. 

Thus, one could consider locking the legs in their unfolded position, not by 
using the compass-type systems described above, but by any other equivalent 
means, for example by providing additional grooves in the central part which 
would be parallel to the grooves (8) and (9) and into which would be force-fitted a 
25 cross-bar connected to the legs. 

One could also consider designing tables comprised of two table tops 
hingedly connected together, such table tops being produced directly by molding. 
In this alternate version, each one of the table tops would include retractable legs 

made, according Jo theJnvention, and, -furthermore,- the-ribs( 1-7) .could be shaped 

30 to form recesses, which could receive various items (bottles, picnic items ...). 

In addition, since the table top is recessed, one can affix thereto some 
ballast for the purpose of further stabilizing the table. 
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CLAIMS 

1 / A table comprised of a table top (1) and of legs (2-3-4-5), hingedly 
connected to said table top (1), characterized in that : 

5 - the table top (1 ) is formed as a single block obtained by a molding 

technique called " blow-molding with peripheral grooves (8 - 9) being provided 
on the underside of the table top, these grooves being partly closed by a plurality 
of flexible stoppers (10-11), also formed directly during the molding ; 
- the legs (2 - 3) and (4 - 5) can be force-fitted in said grooves ; 
io - locking means for the unfolded position are associated with said legs. 

2 / A table according to claim 1 , characterized in that the legs (2 - 3) and 
(4 - 5) are formed from tubes, preferably of a circular cross-section and having 
the shape of a U. 

3 / A table according to one of claims 1 or 2, characterized in that the table 
15 top (1) includes ribs (17) designed for improving rigidity. 

4 / A table according to one of claims 1 to 3, characterized in that the legs, 
when folded back, are wholly housed in peripheral additional longitudinal 
grooves. 

5 / A table according to one of claims 1 to 4, characterized in that means 
20 for locking the legs in their unfolded position are comprised of compass-type 

systems (12), mounted, on the one hand pivotally to each leg and, on the other 
hand, pivotally to angle sections (14) embedded by overmolding in the table top 

(1). 
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